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A Study Teachnology for Wall Inspection
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Abstract

building construction, wall construction is a part of
architecture works that shows the aesthetic of building. Users
can observe the interior wall with either bare hands or direct
touch. Wall inspection is an important process in construction
work. One of the important features of wall work is the flatness
of the wall. Nowadays, the Inspector uses a square tube to
inspect the wall flatness. In each inspection, the inspector uses
his experience and satisfaction to assess flatness of the wall and
clear criteria for wall flatness inspection have not yet specified.
This may result in conflicts between contractor and inspector.
Hence, the objectives of this study are as follows:1) Study the
technology of checking wall flatness with tools or
equipment that are currently in use. allegorical 2)
Test the sample device against the wall surface
Compare the result value with Traditional
equipment (Steel Box), and CU-l wall Ver.2 CU-l wall
Ver.3 and 3D Scanner (FARO) 3) Record and
summarize results, discuss results, along with
suggestions for improvements or others for further
development. The results showed that 1) the
tolerance for wall work was not more than 3 mm.
2) when analyzing other equipment data. There will
be a problem with the support point because the
support point is attached to the wall. which do not
know whether the point is smooth, convex or
concave, which causes the deviation of the results.
3) The results of the tool comparison showed that

the machine still has the main problem with the



machine's unstable mechanism, which makes it
quite difficult to use. and cannot be used in
practice It also takes longer to store data than other
devices and also store data by recording by the

tester himself, so there is a high chance of error.Key

words: wall work ,checking wall flatness , Study the technology
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- Muread1eiiiinende (Residential
Construction)

- runeasewdad (Building
Construction)

- uUAeaTIeulesn (Heavy
Construction)

- uneaselsIuenaI NIy
(Specealized Industrial Construction)
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- Nianedg (Masonry)

- Wik ifsdi5aguU (Q - CON Wall
Panel)

- wiunapaunIauIadNsagU (S
Wall System)

- uiapaun3ndnsagy (Precast
Concrete System)

- uadgnaunasulasavan (FULFIL
Wall)
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‘ Item* Standards
|

I

2 : Internal Walls

2a | General 1) Finishing
| + Nostain marks
« Consistent colour tone

= Norough / patchy surface

2) Alignments & Evenness
« Evenness of surface (not more than 3mm per 1.2m)
* Verticality of wall (not more than 3mm per m)
+ Walls meet at right angles (not more than 4mm over
300mm)
« [Edges (wall to wall) to appear straight and aligned

3) Crack & Damages
« No visible damage / defects

4) Hollowness / Delamination
+ No hollow sound when tapped with a hard object
+ No sign of delamination

5) Jointing
« Straightness of corners and joints
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	1. ในปัจจุบันการใช้งานแผ่นพอลิเมอร์เสริมเส้นใย (Fiber Reinforced Polymer, FRP) เป็นที่ยอมรับและนิยมใช้กันอย่างแพร่หลาย ทั้งในด้านการบูรณะซ่อมแซมและการเสริมกำลังโครงสร้างคอนกรีตเสริมเหล็ก เนื่องด้วยคุณสมบัติที่โดดเด่นคือ น้ำหนักเบา มีความสามารถในการรับ...
	1.  ในทศวรรษที่ผ่านมามีหลายงานวิจัยที่ศึกษาเกี่ยวกับเส้นใยธรรมชาติเพื่อนำมาใช้ทดแทนเส้นใยสังเคราะห์ในการผลิตแผ่นพอลิเมอร์เสริมเส้นใย ทั้งการศึกษาเส้นใยจาก ป่าน (Flax), ป่านศรนารายณ์ (Sisal), ปอ (Hemp), ปอกระเจา (Jute), ปอแก้ว (Kenaf), กาบมะพร้าว (Coir...
	1.  ทุกวันนี้ได้มีการพัฒนาอีพอกซีธรรมชาติ (Bio-Base Epoxy) ขึ้นมาหลายรูปแบบ [5-8] ซึ่งเป็นทางเลือกที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยกว่าการใช้อีพอกซีแบบดั่งเดิม มีหลายงานวิจัยได้ศึกษาการใช้อีพอกซีธรรมชาติร่วมกับเส้นใยสังเคราะห์เพื่อทำแผ่นพอลิเมอร์เสริมเส...
	1.  ในขณะที่แผ่นพอลิเมอร์เสริมเส้นใยที่ทำจากอีพอกซีจากธรรมชาติและเส้นใยสังเคราะห์ เช่นเดียวกับแผ่นพอลิเมอร์เสริมเส้นใยธรรมชาติที่ทำจากอีพอกซีแบบดังเดิมและเส้นใยธรรมชาติได้มีการศึกษาวิจัยจำนวนมาก แต่งานวิจัยที่ศึกษาเกี่ยวกับแผ่นพอลิเมอร์เสริมเส้นใยที่ท...
	1. 1) เพื่อศึกษาอิทธิพลของชนิดเส้นใยธรรมชาติที่มีผลต่อพฤติกรรมการรับแรงดึงของแผ่นพอลิเมอร์ เสริมเส้นใยธรรมชาติ
	1. 2) เพื่อศึกษาอิทธิพลของชนิดเมทริกซ์ที่มีผลต่อพฤติกรรมการรับแรงดึงของแผ่นพอลิเมอร์เสริมเส้นใยธรรมชาติ
	1. ทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง
	1.
	1.6) เครื่องมือ CU-iwall Ver.2แผ่นพอลิเมอร์เสริมเส้นใยธรรมชาติ
	อุปกรณ์ CU-iwall Ver.2 เป็นอีกหนึ่งในอุปกรณ์ทดสอบความเรียบของผนัง เป็นเครื่องมือที่ถูกพัฒนา ต่อจากอุปกรณ์ CU-iwall Ver.1 ข้อได้เปรียบของเส้นใยธรรมชาติเมื่อเทียบกับเส้นใยสังเคราะห์หรือเส้นใยคาร์บอน คือ สามารถผลิตได้ง่าย ใช้พลังงานในการผลิตน้อย ความหนาแ...
	2. วิธีการทดลอง
	2.1 วัสดุที่ใช้อุปกรร์ที่ใช้ในการทดสอบ
	- เหล็กกล่อง
	- เครื่องมือ CU-iwall Ver.2
	- เครื่องมือ CU-iwall Ver.3
	- เครื่องมือ CU-iwall-se
	แผ่นพอลิเมอร์เสริมเส้นใยประกอบมาจากสองส่วน คือ เส้นใย และ เมทริกซ์ ซึ่งในการทดลองนี้ได้เลือกเส้นใยธรรมชาติมาทั้งหมด 3 ชนิดคือ เส้นใยป่านศรนารายณ์ (Sisal fiber) เส้นใยปอกะเจา (Jute fiber) และเส้นใยผักตบชวา (Water hyacinth fiber) โดยมีเส้นใยคาร์บอน (Car...
	3.2 รายละเอียดการทดลอง

	3. ผลการดำเนินงานวิจัย
	3.1 ผลการทดสอบความเรียบด้วยเหล็กกล่อง

